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иrРУШКИ-СУВЕНИРЫ

Поhробуйте вспомнить, какие районы нашей страны славятс,Я произ-

водством народных иrрушек, В скорее Bcero вам на память придет боrо-

. родская иrрушка. А таких симпатичных собачек из дерева делают в Про-

вансе. Эта область не менее попул.ярна во франции, чем rород Боrородск

у нас. Хотите познакомиться с технолоrией изrотовления таких сувени-

Pi)B
- переверните страницу.
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ЛЕВША

ПРЕдлдrдЕТ:

М.vзей на столе

ПЕРВЫЕ, НО НЕ ПОСЛЕДНИЕ

Любlo1телям бумажноrо
модеЛlo1рованlo1Я предлаrаем OTI-\РblТЬ
новый раздел CBoero музея ранетно-

НОСМlo1чесной TeXHIo1HIo1
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Наша лаборатория

ШКОЛА юноrо МОРЯКА

Хозяин в домв

ЧУДО-ПЕЧЬ

rЛАЗУРЬ НА СТЕНЕ

Радиокомплекс своими силами

И МАЛОМОЩНЫЙ. И МИНИАТЮРНЫЙ

Паяльнlo1К сделает наждый Io1з

подруч..-.ах матеРlo1алов.
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КАIt\ДЫИ СМОЖЕТ СКАЗАТЬ

«ЭВРИКА!
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Начаrь посоветуем с подrотовки

рабочеrо места и инструмента, заrо-

товки сырья и лака.

Основной материал
- деревянные

бруски. Древесина липы, пожа-

луй, самая мяrкая, а потому больше

друrих приrодна для начинающих
любителей резьбы по дереву. И

лишь хорошо освоив навыки, а за-

одно приобретя силу в руках, можно

переходить на древесину таких твер-

дых пород, как бук, дуб, береза.
Хвойные не rодятся

- со временем

они коробятся, вдоль волокон поя-

вляются трещины. Поэтому запаси-

тесь липовыми брусками толщиной
30 мм и шириной от 35 до 120 мм с су-

хой, хорошо выдержанной древеси-
ной.
Итак, выберите любую из пред-

ставленных фиryрок. Видите, кон-

туры нарисованы на квадратной
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сет КС, сторона которой равна 6 мм.

Остро Ja rочеННbIМ карандашом акку-

ратно нанесиrе по линейке сетку в

наl"уральную величину на доску. Уч-

rИIС rланное: волокна древесины

Bcerna должны бы [ь направлены не

поперек, а вдоль тела. А теперь не

торопясь, внимаl"ельно перенесите
по клеточкам контуры выбранной
собачки. Старайтесь сделать это как

можно точнее, иначе нарушатся про-

порции и терек потеряет свою при-

влекательносrь. Если получившаяся

разметка вас устраивает, берите в

руку лоб,шк. По контуру, обяза-

тельно держа пилку cTporo верти-

кально, выпилите заrотовку

(см.рис. 1).
Следующий этап - работа ножом.

Сразу предупреждаем, что перочин-

ный здесь не rодится. Придется сде-

лать нож из ножовочноrо полотна с

  - -_...-

,

удобной ручкой. Как? На страницах

нашеrо журнала мы уже об этом рас-

скаlывали, последний ра.} в номере 3

Ja IIРОШЛЫЙ [од. Постарайтесь зато-

ЧИ1Ь нож как можно острее
- и за ра-

боту. По рюмерам, ука.sапным на ри-

сунке 2, сrружка за Cl"ружкой, не

спеша, постоянно контролируя себя,
обточите фИl'УРКУ, снимая лишнюю

древесину. В конце концов у вас

должна получиться собачка, точь-

В-10ЧЬ как на рисунке 3.

Убедившись, ч ro ничеr о не Jaбыли

подправи l"b, приступай l"e к окраске.
Все же лучше покрыть 2 - 3 слоями

бесцветноrо лака - он предохранит

вашу собачку 01 случайных пятен, а

rлавное - проявит рисунок древе-

СИНbI, и фиrурка cIaHeT наряднее.

В.АЛЕШКИН

РНСУIIКП А.НАЗАРЕНКО
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IУЗЕЙ НА СТОЛЕ

пЕрвыI,, НО НЕ ПОСЛЕДНИЕ
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МУЗЕИ КОСМОНАВТИКИ «ЛЕВШИ». ЛУНА-l
.

ИС-IОРИЯ освоения космоса оrСЧlllываеr ЛИШЬ че'lиеР1ЫJ l(еСЯIОК IJ.CT. НО СkОЛЬКО l)ft 8110: n.,lo'I'" (,ще леllО 

'спутниками БJIIlжайшее OKOJlO.JCMHOC простр.ШСТ80. Ilроиедсн РЯl1исследованип Л}'lfЫ. l\JJap\
.

Bt'HCPbI, болс '01-

тtаленных Iшаист СОЛНСЧIIOИ системы. Вместе с людьми в космос [ру {ю.:я цс 10 ce'VIt'l (' 1 во авто'ИаJ 08
- О оис-

теоспуТlШКОВ и ЗОII (08 до це ,ых станции и научных КОМfШСh.СОВ. C 1080'\f.рак I HO-КО_I\,Ш'It- 'кой Tt-  IШКltиз6и-

lется с I"ОЛЬКО. что пора открыва I'Ь постоянно IJ:СЙ' I В)ЮЩУIJ ЭКt''10ЗJlIПIЮ в нашем м} .Jee, На'lИнаt:М е с ,!в" МО-

,еJIСЙ.

Исследовательский ЗОНjI

Луна-l стартовал 2 января 1959

rода и уже через два дня на расс-

тоянии 6700 км пролетел над по-

верхностыо Луны. На ero бuр [у

имелись приборы для маПlИlО-

метрических измерений. ){иа-
метр зонда - 0,9 м, масса - 205

Kr.

Основу мuдели зонл:а Луна-l
составляет шарик о r HaCTOJlbHOrO

тенниса. Антенны 9 и 10 выстру-

rай I"е из палочек прямослойной
древесины, но можно воспuлью-

ваться сухими травинками. Ос-

тальные детали (1-8) придется

вырезать из ПЛОl ной бумаrи. По-
ложите под журнальный лист ко-

пирку и ватман, скреПИ"I;е их

скрепками, чтобы не смсщались,

и аккуратно концом циркуля или

остро заточенным концом твер-

доrо карандаша переведите раз-

вертки. Остается ножницами ак-

куратно их вырезать, раскрасить

серым и синим фломастерами и

клеем (бустилат, ПВА или БФ-2)
приклеить к основе.

Спус 1 я rод после запуска Луны-
1 был Jапущен на околоземную

орбиту Спутник-3, отлича-

ющийся от первой и второй мо-

делей более внушительными
размерами

- ero высота 3,57 и

наибольший диаметр 1,73 м. На

ero борту имелись чувстви-

l"еЛЫIые маrнитометрические,

радиационные, rравитационные

и друrие приборы для измерения

фИ1ических параметров Земли и

Солнца.
Технолоrия изrотовления мо-

дели Спутника-3 почти ничем не

отличается от предыдущей.
lIереведиrе развертки (детали 11-

16) на лист плотной бумаrи.

Вырежьте их и раскрасьте фло-

мастерами. Перед сборкой по раз-

вертке корпуса вырежьте точно

такую же заrотовку из TOHKoro

картона. Склейте ее и только

потом наклейте на нее детали 11,

12 и 13. Блаrодаря внутренней

картонной вставке корпус прио-

бретет дополнительную проч-

ность, и ero меньше «поведет»

после высыхания клея.

И последнее. В отличие от

наших традиционных экспона-

тов, таких. как автомобили и ко-

рабли, экспонаты ракетно-кос-

мическоrо раздела лучше

смотрятся, если они не лежат, а

висят. Прикрепите к стене У

cBoero письменноrо стола широ-

кую, rладко оструrанную и

покрытую лаком доску. На нее

поставьте ракеты, а снизу на

тонкой леске подвесьте две

первые модели. Надеемся, что по

мере выхода в свет журнала все

новые экспонаты пополнят ваш

музей.

А.АЛЕКСЕЕВ. инженер

Рисунки автора

з
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I МУЗЕЙ КОСМОНАВТИКИ «ЛЕВШИ». СПУТНИК-З

БЛArОТВОРИТЕЛЬНЫЙ ЦЕНТР
ДЕтскоrо ИЗОБРЕТАТЕЛЬСТВА
ЩДИ) ЛРИ ЖУРНАЛЕ «ЮНЫЙ ТЕХ-

НИК.. ЛРЕДЛArАЕТ:

1. Комплвнт нонструнторсной дону-
ментвцИи "на 60 rолоеоломон из

стальной ПРО80ЛОНИ Аив етром2 мм.

rоловоломки, выпущеНtfые в начестве

товвров для AocyrB и ра;,влечвний, пО-

MoryT разнообразить аремя пребывв-

ния детей старших rpynn детсних

садов и rpynn продленноrо дня в шно.

лах. Они пренрвсное подспорье для

рвзвития лоrичесноrо 'мышления.

f"тоимость номплентв.................420 руб.

2. Комплент чертежей и руноводство
нв приспособление для свврни полиэ-

тиленовой пленни любой длины и

ширины для парнино., наложения эа-

плат в местах рвзрывв, изrотовления

упвновочных пвнетов.

Цвна ноМплента...... .....30 руб.

4

3. Комплент чертежей и руноводство
на нвстольный экрвн для просмотрв

спвйдов и дивфильмов со всех типов

диапроенторов методом просвета.

Энран может ис"опьзоваТЬСR для про-

рисовни со слайдов нонтуров рисуниа

для ченанни, выжиrания или резьбы по

дереву.
Ценв номплента... ..45 руб.

Для заиаза р"азрвбот()н cA-I!IАует нв-

править rарантийные письма по ад-

ресу: 125015. Мосива, Новодмитро

ная, 5а. ют-цди B,1af'oP\JToB'

fi .. · ...\
 .... .\

ЛРЕДЛАrАЮ:
модели вертолетов в М 1 :48 Ми 8МТ и

Ми 24 Д/Е ..Афrан".
Обе в двух ввриантвх: с двсантом или

аэродр.п рсонал.+ имитвц. светотехн.

"OHpaC B ивчеств. рвалистич. Mory
выслвть в виде набора детвлей. Твнже
имею нвбор доработни Ми 11 (КР) в

верс.афrвн. и материалы по дорвботне
модели НОВО Авенжер и Вайлднэт с

узлом смпе"дЫ9ВНИЯ ирылв.

ВЗАМЕН

Ищу модвли в М 1 :12, 1 :48, 1 :32, нвтв-
лоr-и. В частности, материалы по

вьеТН.темвтине, вертолетвм "Иронеэ
Xor" Хью Кобрв" В 1 :32, в твнжв эле-

мвнты номплеитвции, фиrурии, воо-

руж.технини (Вьетнам).

Нужны авторсние разработии по вв-

тобронетехниие и Т.П. в М 1 :48 "Вфrвн».

Мой вд,*с: 100000, r.Твшнент, rлвв-
чтаМl /я 118. Х.Азимову.



НАША ЛАБОРАТОРИЯ

ШКОЛА юноrо МОРЯКА

<'СудоноН-91» - ваш партнер В' иrpе, исслеДQваниях, самообучении. Сеrодня соберем
очень древнюю,

но всеrда любимую иrрушну - модель napycнoro нораБЛА. Таную с увлечением запуснают и ребята, и

взрослые внебольших QодоеМ8К. КонС::трунция паруснина t-te вызовет затруДtiений при постройне, ведь

ее OCH BYсоставляют детали H",,,,cтpY Topa,онотором расснаЭЫВ8ЛИ в NQ 9 и 11 npownoro rода. Вос-

пользуитесь ими.

Сначала соберите корпус, установите на
нем палубные надстройки. Кстати, на на-

шем новом судне их три. Соответственно
и

три отверстия сверлятся на палубе. Самая
длинная мачта не nревышает длины кор-

пуса. Две друrие на 2-4 см короче. Закруr-
ленные концы мачты нужно плотно вставить

и зафиксировать в отверстиях. В кормовой
части модели врезана пластина пера руля.
В середине

- узкий пропил, в который
очень плотно входит вторая, более широ-

кая и длинная пластина с обтекаемым rpy-

зом на нижнем конце. Это мечевидный

шверт. Массу rруза подберите такую,
чтобы парусник не оnрокидывался при
сильных nopbIBax ветра. Чаше Bcero rлу-
бина осадки составляет не менее поло-

вины корпуса. Форма днища позволяет

фиксировать нижний срез пластины-

шверта с rрузом в верхнем положении.

Друrими словами, если мы rоворим об уб-
ранном или поднятом шверте, то, кроме

пера руля, из днища ничто не выступает.

Это очень важный инструмент.

Обратите внимание, что ваш успех в зна-

чительной степени зависит и от тщательно-

сти выполнения следующей работы. Поста-

райтесь сделать так, чтобы мечевидный

шверт Tyro входил в свои «ножны .У не-

больших парусников зта прорезь называ-

ется швертовым колодцем. Еще наш шверт

имеет возможность наклоняться вперед и

назад от вертикали на 15-20 rpaдycOB.

Пnощадь пластины шверта в 2,5-З раза

боnьше площади пера руля.

И шверт, и руль, и паруса nOMoryT нам

уяснить основы древнейшей науки -

napycHoro кораблевождения. Потребу-
ется HeMHoro ниток любоrо номера, плот-

ная бумаrа, карандаш, шило, ножницы.

Приrотовьте настольную лампу с рефлек-

тором и небольшой зкран с фиксирован-
ной nодставкой-кильблоками для нашей

модели. Укрепить кильблоки надо возле

зкрана, на расстоянии около 100 мм. Же-

лательно иметь возможность переносить

экран вместе с кильблоками. Высоту киль-

блоков и размеры зкрана выберите та-

кими, чтобы тень от. nарусника с полностью

опущенным швертом и поднятыми пару-
сами умещалась на зкране и ее удобно
было обводить карандашом.
Теперь взrляните на страницу 4. В даль-

нейшем эту страницу будем называть стра-
ницей первой, а рисунки на 6-й странице

-

страницей второй. Нижний левый уrол пер-
вой страницы похож на шахматную доску.

Разделите вертикальными nиниями поле

страницы 1 и 2 на четыре равные части, а

rоризонтальными на шесть равных частей и

соедините точки. В полученных клетках

удобно ориентироваться. Для примера
найдем положение самой «шахматки .Вот

ее заШИфрованное обозначение: рис.
1 - А5, А6 (то есть первая страница рисун-

ков, квадраты А5 и А6). Попутно вопрос
знатокам boehho-морскоrо свода сиrна-

лов и русской азбуки: «Кто придумывает
ребятам интересные занятия? Ответ вы

найдете по адресу рис. 2 - 81, r1.

Далее приступаем к napycHoMy воору-
жению. Проще ero сделать из бумаrи. Сна-
чала вырежьте napyc nрямоуrольный, за-

крепите на нитке и, держа на вытянутых ру-

ках, подуйте на Hero (рис. 1 - 84). Парус
устойчиво держится под прямым уrлом к

ветру. На пересечении диаrоналей обоз-

начьте центр nарусности
- ЦП. Затем уста-

новите на кильблоке модель, nоказанную

на рисунке 1, - Б6 с поднятым швертом.
На белой плотной бумаrе зкрана каранда-
шом обведите тень от надводной части и

вырежьте ее ножницами. Выступающий

вниз, под воду, руль замените ниткой. Что

получилось, еы можете увидеть, nоrлядев

на рисунок 1 - Б5. На ApyroM рисунке-
2 - ВЗ, 84 вы видите, как с помощью бу-
лавки и нитки с rрузом

- отвесом опреде-

nяется rеометрический центр любой фи-

rypbl из плотной бумаrи или TOHKoro кар-

тона. В нашем случае rеометрический
центр фиrуры - центр nарусности цп-

своеобразный центр nарусности подвод-

ной части лодочки назовем Центром боко-

Boro сопротивления
- ЦБС. Подвешенная

на нити фиrура (рис. 1 - Б5), которую вы

держите на вытянутых руках, есть не что

иное, как модель nарусника для oAHoro из

курсов относительно ветра. Она похожа на

свой прототип весьма отдаленно, зато об-

ладает самыми замечательными ero каче-

ствами! Если подуть на нашу бумажную мо-

дель лодочки, то она встанет по ветру, как

фnюrер.
Еще один зксnеримент: квадратный лист

бумаrи разрежьте по диаrоналям почти до

середины. Заrните уrлы каждоrо из четы-

рех треуrольников, приколите их в центр

квадрата булавкой
-

получите известную

бумажную вертушку, которая вращается от

малейшеrо дуновения ветра. В результате

серии зксnериментов мы можем сформу-

лировать пять очень важных положений:

Первое. Если ЦП и ЦБС nлавающеrо

объекта находятся на одной вертикали, ro

судно устойчиво сохраняет положение

бортом (лаrом) к ветру. О том, как MOryT
влиять сильный ветер и волна, мы разrо-

вора пока не ведем. Назовем зто положе-

ние зффектом N!! 1 (nарашют).
Второе. Если ЦП и ЦБС лежат не на од-

ной вертикали, то давлением ветра судно

повернется так, что они окажутся на одной

вертикали. Эффект NQ 2 (флюrер).
Третье. Если ЦБС расположен в носо-

вой части судна, а ЦП - в корме, то судно

поворачивается носом к ветру, то есть nри-

водится. Эффект NQ З (оверштаr).
Четвертое. Если ЦБС - в кормовой ча-

сти судна, а ЦП - в носовой части, оно по-

ворачивается кормой к ветру
-

увалива-
ется. Эффект NQ 4 (фордевинд).

Пятое. Если треуrольный «косой napyc
напоминает лопасть бумажной вертушки,
то под действием ветра он движет судно

вперед. Чаще Bcero необходимым для

зтоrо условием является подводный плав-

ник значительной площади. Эффект NQ 5

(бом-кливер).
Пояснение: «Оверштаr 

-

поворот

судна, nересекающеrо носом линию на-

правления ветра. «Фордевинд 
-

поворот

судна, nересекающеrо кормой линию на-

правления ветра. «Бом-кливер 
-

тре-

уrольный передний парус.
Желающих HeMHoro отдохнуть от зтихлю-

бимых сnовечек каждоrо «MopcKoro волка 

отсылаем к семафорной связи. На рисунке
2 - А5, Б5, А6, r6 вы определите nepBoro
помощника Левши.

А теперь, вооружившись теорией,
можно отправляться на мелководный во-

доем, захватив зкран с кильблоками. Те-

перь уже настольную лампу заменит на-

стоящее солнце. Ходовые испытания на-

чнем с хорошо oCBoeHHoro курса «форде-
винд 

- рис.1 -. Б6. Два прямых паруса на

самой дальией от руля мачте стоят под пря-
мым yrnoM к оси симметрии корпуса -диа-

метральной плоскости (ДП). Шверт полно-

стью поднят. Ветер дует точно с кормы. В

большом количестве парусов нет необхо-

димости, так как задние будут «затенять 

передние. Модель устойчиво «отслежи-

BaeT ветер. Следует иметь в виду, что ве-

тер почти никоrда долrо не дует в одном на-

правлении. Наблюдаются зффекты 1, 2 и 4.

Курс «бакштаr - рис.1 - r5, парусник
идет правым rалсом, то есть ветер дует с

npaBoro борта. Мачты устанавливаем так,

чтобы уrол. между плоскостью парусов и

ДП был около 60 rpaдycoB. Задние паруса

закрывают переднив только частичнО, nоз-

тому добавим мачт и парусов. Чтобы ком-

пенсировать движение боком и опрокиды-

вающий момент, опускаем nлавник-шверт.

Паруса и форма подводной части у каж-

доrо мореплавателя свои, позтому с по-

мощью зкрана вы подберете площадь na-

русности и боковоrо сопротивления так,

как требует эффект-1. Сильный ходовой
крен часто заставляет модель приводитьсЯ
к ветру, поэтому окончательная реryли-
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ровка возможна только в реальных ветро-

вых условиях.
Курс «rалФвинд" npaBoro rалса -

рис.1 - rз. На мачтах только "косые" па-

руса. Следует иметь в виду, что большие

nарусники ходят в rалфвинд при участии

прямых парусов. Шверт опускается на всю

длину. Уrол между плоскостью парусов и

ДП около 45 rpaдycoB. Наблюдаются зф-

фекты NQ 1 и 5.

Курс «бейдевинд" npaBoro rалса - рис

1 - 82. Наклоном шверта в нОС nepeMe-

щаем ЦБС. Если зтоrо оказывается недо-

статочно, убираем «передний треуrольник"
или устанавливаем кормовую мачту с ra-

фельным вооружением. rафельный napyc
по конструкции сильно напоминает прямой
napyc с наклонной верхней шкаториной
(верхним краем) и закреплен на мачте не

посередине, а с краю. Наблюдаются зф-

фекты 3, 5. Уrол между плоскостью napy-

сов и ДП около 30 rpaдycoB.

Теперь очередь за обещанным конструк-

тором. Из NQ 9 за nрошлый roA вы помните

корпус с napycHblM вооружением «rей-

бао..? Сделайте ему воrнутую
- седлова-

тую палубу для лучшеrо стока воды. Напо-

минаем, что длина корпуса в конструкторе

около 500 мм. Леrко определить осталь-

ные размеры и площадь парусов трехмач-

товой баркентины. На маленькой модели

мы установили площадь nарусности заме-

ной мачт с разными парусами. На большей

модели целесообразно, на наш взrляд,

сделать устройство -риф-патента", то есть

уменьшать площадь паруса, накручивая

ero на ось, оттяrиваемую вниз резинкой.
На каждом парусе есть несколько рядов

отверстий-люверсов, усиленных клейкой
лентой. При взятии, например, двух рифов

валик паруса накручивают до BToporo ряда

люверсов, в которые вставnяют и закручи-

вают тонкие медные проволочки.

8ы уже доrадались, конечно, что' napyc

лучше Bcero делать из белой nолизтилено-

вой пленки. А вот отдают рифы, снимая na-

рус с nроволочек. Перемещение ЦБС про'
изводится движением добавочноrо плав-

ника с направляющими по nllастине фаль-

шкиля и заранее nросверленными отвер-

стиями под небольшой фиксирующий винт.

На рисунках страницы второй nоказано

оnределечие rеометрическоrо центра na-

русности OAHoro, двух, четырех и шести na-

русов. Длина векторов численно равна
площади паруса или двух вновь присоеди-

ненных парусов. Полезно проследить уве-
личение вектора из точки 8. Он заключает в

себе общую napycHocTb двух трапецеи-
дальных парусов, а вектор из точки

7 - сумму nарусностей двух треуrольных
небольших парусов. Обратите внимание,

что центр общей nарусносТИ лежит на ли-

нии между центрами соединяемых napy-

сов. Векторы площадей смотрят в противо-
положные стороны под прямым уrлом к ли-

нии связи. И самое rлавное -:
из центра

большоrо паруса направляется BeKrop I1ЛО-

щади меньшеrо паруса.

В.ХВАСТИН,
инженер

РИСУННИ авторв
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ХОЗЯИН В ДОМЕ

чудо-
ПЕЧЬ

Ачто? Может быть. печна, что изображена на рисунках, дей-

ствительно чудесно избавит вас от иных проблем в наше не-

леrксе время. Каких? Давайте подумаем. Традиционно на

селе русские печи клали массивными, они занимали едва ли

не половину избы. Чтобы nporpeTb такую махину, требова-
лось M,,",oro времени и дров. Ну а если уж печь набирала жар.

то затем долrо оС'rывала, поддерживая в доме тепло и уют.

Uеною, повторим, больwоrо расхода топлива и солидных ra-

баритов печи. Не так ли и у вас?

Немало пришлось инженеру-тепло-
технику r.Русинову исколесить сел и

деревень, изучая конструкции печей,

прежде чем созрела идея чудо-печи.
Ее достоинства очевидны даже неиску-

шенному в теплотехнике. Прежде
Bcero rабариты - они ни в какое срав-
нение ке идут с размерами русских пе-

чей. Тем не менее столь небольшие

размеры печи Русинова нисколько не

ухудшают ее rлавных качеств. Судите
сами: коэффициент полезноro дей-

ствия русских печей никоrда не превы-
шал долей процента, а у Русинова - в

десятки раз вышеl Достиrается это

тем, что тепло аккумулируют не кир-

пичи, а вода, теплоемкость которой,
как известно, в пять раз выше. Для на-

rpeBa воды используется теплообмен-

ник с чрезвычайно развитой поверхно-
стью HarpeBa. В печи Русинова она и

составляет 3 кв.М. Столь высокий по-

казатель позволяет внебольшом

объеме развивать тепловую мощность,

равную 18000 ккал/ч, или 21 кВт, что

вполне достаточно для обоrрева двухэ-
тажноrо пятикомнатноrо сельскоrо

дома 240 куб.м!
Помещая конструкцию такой печи на

страницах "Левши", мы, конечно, пред-
лаrаем над ней потрудиться не только

нашему юному читателю, но и ero де-

душке, отцу, старшему бр'ату. И почему
бы действительно над печью - вашим

семейным очаrом -не поработать
дружно всей семьей?

Самый трудоемкий и ответственный

узел
- теплообменник. В печи Руси-

нова он состоит из четырех радиацион-
ных и двух конвекционных экранов. По-

ясним, rде они располаrаются. На ри-

сунках 1 и 2 показаны теплообменник в

сборе, а на рисунках З, 4, 5, 6, 7, 8 и

9 - узлы и детали, необходимые для
ero сборки. Видите две емкости -ниж-

няя (прямоуrольная) и верхняя (цилин-

дрическая) соединены множеством

изоrнутых и прямых труб. Это и есть

теплообменник. А теперь представим,
что внутри ero rорят дрова. Излучае-
мое ими тепло поrлощается тремя ря-
дами вертикальных труб и нижней ча-

стью цилиндрической емкоСТи
- они и

образуют четыре радиационных
экрана. Кроме Toro, rорячие rазы при

своем движении сначала вверх, а по-

том, обоrнув стенку, вниз "омывают"

всю поверхность цилиндрической ем-

кости и ряд труб в задней части печи.

Как видите, на своем пути они встре-
чают два конвекционных экрана.

Блаrодаря столь эффективно разви-
той поверхности и достиrается макси-

мально возможное поrлощение тепла

теплоносителем. Ну а само тепло вну-

три теплообменника, наrревая воду,
заставляет ее циркулировать из' ниж-

ней емкости по трубам вверх. Там она

собирается в цилиндрической емко-

сти, rде температура ее выравнива-
ется. А далее rорячая вода (заметим,
плотность ее ниже, чем у холодной) са-

мостоятельно перемещается из цилин-

дрической емкости по трубам в бата-

реи, размещенные в комнатах. Отдав
тепло воздуху, вода охлаждается и воз-

вращается в нижнюю емкость тепло-

обменника. Далее все повторяется по

замкнутому Kpyry. Достоинство оче-

видно. Ведь вода циркулирует по тру-

бопроводам без участия насоса до тех

пор, пока в топке rорит OroHb.

Разобрались? Тorда за дело. Все не-

обходимые размеры, как и диаметр

труб, толщина стальных листов - на ри-

сунках и подрисуночных подписях. Об-

ращаем лишь ваше внимание: старай-
тесь подоrнать сопряrаемые швы с

возможно меньшими зазорами. rOTO-

вые детали тщательно стыкуйте одну к

одной, слеrка прихватывайте сваркой.
И лишь после TOro, как убедитесь, что

работа выполнена аккуратно, присту-

пайте к окончательной сборке. В roтo.
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На рисуннах цифрами поназаны: 3 - общий вид прямоуrольной емности теплообменнина (материал -сталь-
ной лист толщиной 5 мм), 4 - разметна отверстий на верхнем листе прямоуrольной емности, 1 О - общий вид
нижней топочной дверцы с двумя реrуляторами подачи в топну воздуха (материал - стальной лист толщи-
ной 2 мм), 12 - вид реryлятора подачи в топну воздуха (материал - стальной дисн диаметром 60 и толщиной
1 О мм, стальной болт длиной 30 мм и rайна МВ).
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вом виде теплообменник должен вы-

rлядеть так, как показано на рисунке 2.
Но на этом работа с rлавным узлом

печи не заканчивается. Требуется ис-

пытать теплообменкик на прочность
-

не дай боr rорячая вода прорвет свар-
НОЙ шов. Сам автор проводил испыта-

ния так. Заварил нижкее входное

отверстие трубы, затем доверху залил

теплообменник ВОДОЙ, а выходное

отверстие соединил с емкостью и, кон-

тролируя манометром, заполнил ее

сжатым воздухом под давлением 1
МПа (10 Kr/cM).
Если сварные швы сделаны каче-

ственно, испытания подтвердят их rep-
м пичность.Если же в отдельных ме-

стах сварных швов появятся капли, то

воду из теплообменника надо слить и

PA BEPT.кA

с

n1
C\I

406

неплотные места вновь тщательно за-

варить.

Для работы печи место ее установки
в доме значения не имеет. rлавное,
чтобы длина труб, связывающих ее с

батареями, оказалась как можно ко-

роче. Определяя место, кадо, однако,
обязательно учесть, что стенки печи,
особенно дно, сильно наrреваются.
Поэтому в целях пожарной безопасно-
сти нижнюю часть печи необходимо хо-

рошо изолировать от пола.

Издавна считалось, что возведение

русской печи - это целое искусство,
не всякому мастеру доступное. Для
Toro, чтобы сложить печь Русинова,
особых тайн знать не требуется. Заrо-
товые зоо оrнеупорных кирпичей раз-
мером 240х120х60 мм и цемент
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'На рисуннах цифрами пона-
заны: 1 3 - общий вид нолос-

ниновой решетни (мате-
риал - стальной лист толщи.
ной 2 и 5 мм), 14 - вертиналь-
ная передняя решетна (мате-

риал - стальной лист толщи-
ной 5 мм, стальной стержень
диаметром 10 и длиной 175

мм), 15 - общий вид совна и
ero развертна (материал -
стальной лист толщиной 0,5 и

5 мм).

марки 400. Из этоrо цемента и песчи-

нок битоrо оrнеупорноrо кирпича в со-

отношении З:2 приrотовые связующий
раствор. Д саму кладку ведите по

схеме, показанной на рисунке 1, не за-

бывая следить, чтобы толщина связую-
щеrо раствора 'между кирпичами не

превышала 1 О мм.

Ноrда связующий раствор, как rOBo-

рят, схватится, с помощью сварки сое-

дините печь с обоrревательной систе-

мой дома, а дымоход
- с печной тру-

бой. Заполните печь водой и проведите
пробный HarpeB. Все нормально?
Пусть же жар HOBoro очаrа всеrда со-

rpeBaeT ваш дом в ненастную пору.

А.КАХОВСКИЙ. инженер

Рисунки С.ЗАВдЛОВА
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ХОЗЯИН
В ДОМЕ

Ванная комната, туалет и кухня обычно

отделаны кафельной плиткой, которая не-

редко начинает отваливаться из-за не-

качественной ее установки. Что ж, зто

беда поправимая.  асучитерукава и бери-
тесь за дело, а Левша поможет вам.

Поверхн"ость, подлежащую облицовке,
необходимо nодrотовить следующим обра-
зом. Изучите, что за стена перед вами-

бетон, кирпич, асбоцементный лист. А мо-

жет быть, потребуется поставить деревян-

ную neperoponKY, ведь во мноrих домах

cTaporo типа есть и совмещенные санузлы.
Наибоnее типичные для наших домов бе-

тонные, каменные и кирпичные стены дnя

обnицоВКИ керамической плиткой тща-

TenbHo очистите от старой штукатурки,
пыли, rрязи и особенно от следов rиnсо-

Boro раствора (алебастра), а затем про-

трите поверхность влажной тряпкой. Если

поверхность стены недостаточно шерохо-

вата, сделайте насечки зубилом с расстоя-
нием между ними не более 50 мм. На чи-

стую стену набрызrайте с помощью ста-

poro веника раствор цемента на воде. 3а-

тем, есnи зто необходимо, по затвердев-

шему цементу выровняйте по рейке и

отвесу поверхность стены. Для зтоrо ис-

пользуйте цементный раствор 1 :3. rpyHТO-
вочный слой тщательно выровняйте (но не

затирайте) и нанесите на Hero царапины

скребком, металлической щеткой или ка-

ким -либо острым предметом.

Надеревянные поверхности перед обли-

цовкой набейте слой рубероида или толя,

сверху с помощью" rвоздевых скоб при-

бейте каркас из арматурной проволоки
диаметром 4 - 5 мм, размещая прутья на

расстоянии 200 - 250 мм один от Apyroro

так, чтобы получилась сетка (рис.1). Прутья
арматуры свяжите тонкой мяrкой проволо-
кой и прибейте их rвоздями к neperoponKe.

Сверху натяните металnическую сетку с

мелкой ячейкой и прикрепите ее мяrкой

проволокой к прутьям арматуры. Все зти

операции необходимы дnя последующеrо

оштукатуривания поверхности. Штука-

турка, армированная таким образом,
очень nрочна, доnrовечна и не дает трещин

при последующей осадке дома. Сетку ош-

тукатуривают цементным раствором 1:3

иnи 1 :4. Hennoxo в раствор добавить мел-

кий асбест. Оштукатуренную поверхность
царапают канавками, расположенными в

виде KneТOK размером 40х40 мм. Вот

стена и rOТOBa к облицовке.

Теперь несколько слов о плитке. Кера-
мические плитки для внутренней обли-
цовки стен одну сторону имеют rлазуро-

ванную, друrую
- рифленую. Рифление

улучшает сцеnnение nnитки с раствором
или мастикой. Промышnенность изrотавли-

вает nnитки рядовые, фасонные
- одноц-

ветные и мноrоцветные (мраморные).
Плитка рядовая имеет размер 150х150 и

1 ООх1 00 мм, а также, что весьма редко,

150х100 и 150х75 мм. Плитки фасонные

применяются для заlJ>уrления уrлов, для

nnинтусов и карнизов. Если кафелем
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rЛАЗУРЬ НА СТЕНЕ

Новоселье всеrда радость. С ним обычно связаны и новые заботы, Одна из них -

устранение строительных недоделон
или ремонт нвартиры. А ному не хочется при-

дать своему жильЮ неповторимый облин, сделат" быт нрасивым и удобным. Дв-

8айте же пройдем по аашей наартире и бросим прежде  ceroПр8нтичесний азrляд

на ее стены.
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Рис. 1

На рисунне 1 цифрами обозначено:
1 - деревянная переrородна;

2 - рубероид; 3 - проволочная арма-

тура; 4 - сетна; 5 - wтунатурный ра-

створ; 6 - rлазурованная плитна.

На рисунне 2 цифрами обозначено:

1 - рядовая плитка; 2 - нарниз;

3 - уrолон; 4 - плитна с завалом;

5 - плинтус.

необходимо отделать подоконник, то nри-

меняют плитки с завалом. Применение

всех типов плиток nоказано на рисунке 2.

Перед работой плитку сортируют по

шаблону, а поверхность размечают с уче-

том толщины шва (1 - 3 мм) или естык,

есnи облицовка бесшовная.

А как быть, есnи в ряд не укладывается

целое коnичество плиток? Режут ее сле-

дующим образом (рис. 3 позиции 1 - 4).

Стеклорезом по линейке надрезают слой

rnазури и по линии с торцов молотком под-

рубают плитку. После"зтоrо nеrким ударом
о ребро деревянной доски раскалывают ее

на две части. Кромки выравнивают на на-

ждачном Kpyre вручную.
До начала облицовки установите маяки,

обозначающие поверхность обnицовки. С

помощью отвеса и рейки определяют пло-

скость будущей облицовки. Только надо

иметь в виду, что зазор между плиткой и

стеной не должен nревышать 6 - 7 мм.

Непосредственно перед обnицовкой по-

верхность стены слеrка смочите водой.

Дnя качественноrо соединения nnитки с

раствором ее тыльную поверхность при по-

мощи кисти увnажните цементным раство-

ром. Затем хорошо nеремешанный це-

ментный раствор (соотношение цемента и

песка
- 1 :3) наносят на оборотную сто-

рону плитки и штукатурной лопаткой HaKna-

дывают ero в виде срезанной пирамиды.
Поднеся к стене, поставьте на место и оса-

дите nnитку ручкой штукатурной лопатки до

общеrо уровня облицовки, Излишек ра-

створа срезают лопаткой и бросают в ве-

дро с раствором.
Первый ряд плиток рекомендуется укла-

дывать вправо и влево от середины стены,

cTporo придерживаясь разбивки швов и

оnределенноrо расчета коnичества плиток

в ряду (рис. 4). На подходе к уrлам сни-

мают временные маяки, тщательно очищая

стену от следов rиnса, и заканчи-

Рис. 2
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Рис. 3

l

вают укладывать нижний ряд. Потом уста-

новите крайние плитки BToporo ряда, npo-
веряя вертикальность облицовки верхними
крайними маяками. После зтоrо натяните

шнур между установленными крайними
плитками и уложите плитки BToporo ряда,
идя от oAHoro края к ApyroMy.

Плитки уложите шов в шов, вразбежку
или nодиаrонали (рис. 5). Точно выдержать
ширину шва можно с помощью rвоздей или

кусочков плитки, вставленных в шов (рис.
6). KorAa раствор схватится и плитки не бу-
дут сползать, вставленные rвозди или

плитки вынимаются, а швы затираются ра-

створом. При облицовке стены, из которой

,'t.

Рис 4

На рисунне 4 цифрами обозначено:
1- временный маян; 2 - постоянный

маян; 3 -rвозди; 4 -

шнур.

..ш
Рис. 5

J D
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"

-

Рис. 6

вободить место для paC Bopa,краски или

мастики. Прикладывают плитку так: нане-

сите на нее шпателем слой краски толщи-
ной 1 - 2 мм, поставьте на место и nри-
жмите, чтобы она была в одной плоскости

со старыми плитками. При каклеивакии

плиток на цементном растворе, цементном
тесте или казеиново-цементной мастике

основание и тыльную сторону плитки смо-

чите водой и только после зтоrо мажьте на

плитку раствор.

В.lЮНОВАЛОВ

Рисунни автора

выходит труба, следует поступить таким об-

разом. Плитку расколите по кадрезанной
ликии, в половинках выберите нужное по

размеру отверстие, выламывая ero кле-

щами, и поставьте плитку на место. При
правильной стыковке половинок шов почти

незаметен.

Очень часто применяется бесшовная

облицовка стен, но для зтоrо необходимо
тщательно рассортировать плитку по раз'
мерам и использовать в каждом ряду
плитку cTporo одинаковых линейных разме-
ров.
Порой возникает необходимость в ре-

монте уже rOToBbIx плиточных nокрытий.
Отставшие от основания плитки приклеи-

вают, если они раскололись на две-три ча-

сти, зти куски последовательно вклеивают
или заменяют на новую. Приклеивают
плитки на цемектном растворе, цементном

тесте, цементно-казеиновой мастике или

ryстотертой масляной краске.
Старый раствор с плиток тщательно счи-

стите скребком. Основание предвари-
тельно соскоблите на 1 - 3 мм, чтобы ос-

ЭНЦИКЛОПЕДИЯ ЛЕВШИ

Для выполнения плиточных работ вам no-

надобятся, как хорошо известные инстру-
мекты - штукатурная лопатка, правило,
отвес, уровень, так и специфические. Один
из них

ПЛИТОЧНЫЙ МОЛОТОк. Он изrотов-

лен из крепкой стали (вес 60-80 r) с

острым концом. Молотком перерубают ке-

рамические плитки для полов и стен. Вме-

сто Hero можно использовать стальное зу-

било. Для рубки rлазуровакной плитки nри-

меняют любой стеклорез или резец с режу-

щей пластиной из TBepAoro сплава.

Для выравнивания кромок отколотых или

разрезанных плиток необходимы средне-
зернистые карборундовые бруски или

круrи. Вместо карборунда можно приме-
нять и друrие абразивные материалы, cno-

с06ные обтачивать керамическую плитку.
Для сортировки плиток по размеру надо

изrотовить шаблон, состоящий из двух де-

ревяккых брусков: вертикальноrо с нане-
сенными делениями через 1 мм и rоризон'
тальноrо, nрикреnленноrо к вертикальному

cTporo под прямым уrлом. На rоризонталь-
ный брусок ставят плитку, а на вертикаль-
ном по делениям оnредеЛЯЮ"F ее размер
(рис. 7).
Остановимся на двух рецептах для зати-

рания швов между плитками. rиnсово-
меловая мастика состоит из равкых ча-

стей -rиnса и мела, которые перед упо-

треблением замешиваются надвухnроцен-
тном растворе животноrо клея до требуе-
мой консистенции. Масляно-меловая ма-

стика состоит из четырех частей мела и од-

ной части натуральной олифы;

1

900

ф
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Предлаrаем Вdшему вниманию два ми-

ниатюрных lIаяльника, наиболее доступ-
ных IJ И1rотовлеllИИ и удовлетворяющих

1 ребоваНИЯ!>1 к монтажу миниатюрных

электронных ищелий.
Первая конструкuия, предстаВ'1енная на

рисунке 1. прсдназначена для монтажа

транзисторов и микросхем на печатных

ПЛdlах. Мощность паяльника около 7 Вт.

Напряжение питания 6,3 В.
Конструкция паяльника традиционна.

К ручке, изтотовленной из изоляционноrо

маlериа'1а, прикренлена медная трубка. в

которую J3прессовано жало. На медную

rрубку намотано 2 - 3 слоя стеклоткани,
по которой навивается наrрсваrельная
спираль, Снаружи спираль изолируется
асБССlОВОЙ нитью. Весь наrревательный
Jлемен r закрыт металлическим колпач-

ком от мноrостсржневой шариковой aBl о-

З0т611 1,1

1
&l_t-;, ] :1

75
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РАДИОКОМПЛЕКС СВОИМИ СИЛАМИ

и МАЛОМОЩНЫЙ.." И
миниАтюрныIи

Преждс чем IIРИСТУDИ1Ь к сборке каКОЙ-'1ибо .)ЛеК1РОНUОЙ KOHCTpyКlIHH, I"Jle IIРИСУТ-
С1вуют микросхемы, задумайтесь, каКИ 1IIаяльuиком С.lедует ВЫПО.1НJ1IЬ моUlВЖ. Ведь

ИН1еrра.IЬНая микросхема
- это С.lOжиейшсе миннаlЮРПОС нз le lие. со Iсржаld'ее в обше"l

Kopllyce как активные (1 раll.Sисrоры. дИО 1Ы), fИк и lIaCCIIHHhlC (резпсторы. КOIщенсаторы и

T.II.) ЭJlе"lеll rbI. Но 1 UO'le"l) даже не.sllачu le IbHbI{1 пересрев, \.1 а 1 нческнu разряд может вы-

Bec-m ее нз строя. Радно.1юбители uускаются на разные хиrростн, чтобы нзбежать этоrо:

у'Иеньшают lиаметр жала, заземляю 1 корпус паяльннка и т.11. Наш IJH шнрокое прнменение

ресу lяrоры мощностн для пнТ8UИJI паяльннков, выполненные совместно с задатчнками

TeMlleparypbl.

ручки.Сборка I1аяЛhника производится в

такой ПОС"Iедоватсльности. Трубку ра10-
rреваЮl мощным паяльником и напрессо-

вывают на хвосrовик стальнOIО основа-

пия. ЛJIЯ большсй надежнuсIИ в мсстс

крепления па трубке просверлите отвер-
стие диаметром 0,8 - 1 мм и расклепайте в

нем отрезок стальной проволоки или

rвоздя. На трубку наматывают два слоя

стеклоткани шириной 40 мм и нихромо-

вую спираль. Сниралью служит нихромо-
вый провод диаметром 0,35 мм (спираль
электроу Hora) общим сопротивлением
5 - 5,6 Ом. I (ачало и конец обмотки скру-
чивают с промежуточными оrpезками

длиной 100 мм медноrо провода диаме-

тром 0,6 мм. НdЧало обмотки закрепляют

на трубке возможно ближе к жалу и нама-

тывают нихромовый провод с шаrом 0,3
мм. Затем намаТЫВdюr на HarpeB,IТC:Jb

',1..4S
о

4
3

IОНКИЙ асбестовый шнур.
К ручке привинчивают Шdйбу и пропу-

скают сквозь отверстие в ручке и щайбе

шнур питания, свитый из трех изолиро-

ванных rибких пронодников. Их пропу-

скают СКВО1Ь rри отверстия в основании и

IIривинчивают ero к шайбе, установив 1 ри

втулки. и.юляцию в месте прохода через

отверстия в основании следуеl дополни-

тельно усилить двумя-тремя слоями сте-

клоткани. Один из проводов С помощью

бандажа из rолоrо медноrо ПРОВОДd

На рисунке 1 цифрами обозначено:

1 - шайба; 2 - втулка; 3 - основаиие;

4 - колпачок; 5 - сrеклоткаиь;

6 - трубка; 7 - жало; 8 - стопор;
9 - асбестовая нить; 10 - наrревате.IЬНая

Сllира.1Ь; 11 - ручка.
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На рис)"нке 2 цифрами обозначено:

1 - р)"чка; 2 - кронштейн; 3 - жало;

4 - слюдяная прокладка; 5 - наrреватель

в сборке; 6 - лепесток; 7 - слюдяная про-

кладка; 8 - тр)"бкв; 9 - rрафи rовый стер-
жень.

присоединяют к хвостовику основания,

этот нроводник служит для заземления

жала паяльника во время работы. Осталь-
ные два предназначены для подключения

наrревателя к источнику тока. На HarpeBa-

тель надевают защитный кожух и фикси-
руют cro стопором, изrотовленным И3

пружинной проволоки.
Трансформатор для питания паяльника

должен имсть хорошую межобмоточную
ИlOЛЯЦИЮ. Ток вторичной оБМОl ки около
lА.

Особенностью второй конструкции

(рис. 2) является устройство нarревателя,
он изrотовлен из rрафита и навинчен не-

посредственно на жало паяльника. По

конструкции паяльник очень прост. Жало

изrотовляют из медносо прутка диаме-

тром 5 мм и нарезают на нем резьбу М5.

На резьбу до упора навинчивают rайку и

надевают металлическую шайбу (рис. 4).
Затем надевают слюдяную прокладку

roлщиной около 0,5 мм и осторожно на-

винчивают наrреватель.

Наrреватель изrотовлен следующим

образом. В отрезок медной трубки плотно
вставляют и стачивают заподлицо с

краями 1 рафитовый цилиндр. rрафит

можно использовать от rальванических

элементов или коллекторных щеток Jлек-

тродвиrdlеля. Вдоль оси ЦИЛИНдра свер-

лят отверстие диаметром 4 мм и осто-

рожно нарезают резьбу М5. При навИНЧИ-

вании на жало резьба претерпевает значи-

тельный износ, поэтому необходимо,
чтобы резьба Нdжале быладостаточно чи-

стой, а длина ее минимальной. Наl рева-

тель навинчивают до упора в слюдяную
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тор. В связи с тем, Чl 01 ок наrревателя ЗIМ-

чителен, подводящие rибкие проводники

должны иметь сечение не менее 3х3 мм.

Время РdЗOI рева жала до рабочей 1 емпера-

туры не превышает 2 мин, FСJlИ увеличИl ь

roK наrревю еля, можпо уменьши сь время

HarpeBa до нескольких секунд. Паяльник

отличается большой долrовечностью, 110-

скольку ero наrреватель rеплостоек и

прак rически изолирован от кислорода

воздуха.

-)НЦИКЛОПЕДИЯ
IFВШИ

l'

\:

 \
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Как в паяльниках, так и в друrих злектро-

наrревательных приборах в качестве на-

rревательной спирали используется npo-

вод с высоким удельным сопротивлением.

Порой возникает необходимость в их за-

мене или ремонте. Позтому nредлаrаем
несколько советов, которые MOryT ока-

заться полезными.
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прокладку. Затем па жало надевают

шайбу-лепесток так, чтобы медная трубка

наrревателя вошла в уrлубление лепесrка,

и надевают вторую слюдяную прокладку,

вторую металлическую шайбу и весь па-

кст затяrиваЮl rайкой М5. К КРОIlШ rейну

жало с наrревателем крепят такой же rай-

кой. Сrальной кронштейн толщинuй 3,5
мм прикрсплен к ручке паяльника шуру-

пами и служит ТОКОIlРОВОДНИКОМ HarpCBa-

теля. ВIOРОЙ ПРОВОДIIИК привинчиваЮl к

шайбе-лепеС"1 КУ.
Рабочее напряжение паяльника околО 1

В, ток примерно 15 А. ПИТdе'IСЯ паяльник

от сети через понижающий rраllсформа-

Для соединения npoBoAoB из сплавов

BblCOKOro удельноrо сопротивления ( них-

ром, константан, никелин, манrанин и др.)
имеется несколько nростейших способов

сварки без nрименения сnециальноrо ин-

струмента.

Концы свариваемых npoBoAoB зачи-

щают, скручивают и пропускают через них

ток такой силы, чтобы место соединения

накалилось докрасна. На зто место nинце-

том кладут кусочек ляписа (азотнокислое
серебро, ero можно купить в аптеке), кото-

рый расплавляется и сваривает концы npo-

водов.
Если диаметр свариваемой проволоки

из сплава BbIcoKoro сопротивления не npe-

вышает 0,15 - 0,2 мм, то на концы ее на-

матывают тонкую медную проволоку (диа-

метром 0,1 - 0,15 мм), причем с реостат-

ной проволоки изоляцию можно не уда-

лять. Затем соединенные таким способом

концы вносят в пламя rорелки. Медь при
зтом начинает плавиться и прочно соеди-

няет оба конца. Оставшиеся концы медной

проволоки срезают. Этот способ можно

nрименить для соединения медных npoBo-

дов с проводами из сплавов BblcoKoro

удельноrо сопротивления.
Для nайки нихрома рекомендуют особые

активированные флюсы ЛТИ-1 или ЛТИ-

120. Но rAe их найти? Эти флюсы с успехом
заменит аспирин. Ведь в состав ero входит

ацетилсалициловая кислота. Под разоrре-
тым жалом паяльника она хорошо пла-

вится, смачивая нихромовую проволоку, и

растворяет окислы на ее поверхности, Об-

работанную аспирином проволоку следует
еще раз облудить канифольным флюсом,
чтобы удалить остатки кислоты и предот-

вратить дальнейшее разрушение металла.

Только имейте в виду, что при плавлении

аспирина выделяютСя едкие rазы, позтому

работать надо в хорошо nроветриваемом
помещении.
Для nайки двух алюминиевых npoBoAoB

их предварительно залуживают. Для зтоro

конец провода nокрывают канифолью, кла-

дут на шлифовальную' шкурку (среднезер-

нистую) и rорячим залуженным паяльни-

ком nрижимают к ней. Провод залужива-
ется хорошо, но все операции приходится
повторять несколько раз, так как оксидная

пленка алюминия очень стойкая. Лучшие
результаты получаются, если вместо кани'

фоли применять минеральное масло для

швейных машин или масло ружейное (ше-
лочное).

К.ВЛ8Д1IМИРОВ
Рисунки аВl'ОРВ
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КАЖДЫЙ СМОЖЕТ СКАЗАТЬ «ЭВРИКА!»

...

Сюжет нашеrо BToporo мультика на тему

изобретательскоrо творчества подсказал

инженер В.АЛЕШКИН. Как и в первом (см.

NQ 11 за nрошлый roA), в нем содержится

короткая история на тему поиска наиболее

BepHoro решения в трудных ситуациях. При-
rлашаем и вас поучаствовать в создании

подобных историй. Лучшие журнал отметит

ЦЕННЫМИ ПРИ3АМИ.

А пока поясним суть AaHHoro сюжета.

Из  ;ЮО-литровойбочки требуется перелить
бензин в канистры. Сделать зто не так про-
сто - узка rорловина. Наклонять бочку?

Неизвестно, сколько топлива прольется на

землю. Ответ без труда отыщете на рисун-
ках. Не правда ли, красивое решение! Быть

может, оно nриrодится и вам.

"ЕВ A9Z
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